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Thermische Homogenität der Kunststoffschmelze 

Optimale Bestimmung des Umschaltpunktes

Formteile mit gleichbleibend hoher Qualität

CKT GmbH
Industrieweg 10, 09648 Mittweida
Tel.: +49 (0)3727 969578     
Fax: +49 (0)3727 969579
E-Mail: ckt-tauscha@t-online.de

Charakteristika
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Optimale Prozessführung des Plastifiziervorganges

•
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Einsatz bei

•
•
•

Axiale Temperaturkonstanz im Stauraum

Gleiche Gangtiefe für Dosiervolumen sichert gleichmäßige Erwärmung

Gleichbleibende Homogenität der Kunststoffschmelze

Keine Lufteinschlüsse

Beurteilung des eingesetzten Maschinen- und Schneckenkonzeptes

Optimale Bestimmung des Umschaltpunktes für Änderung der Plastifizierbedingungen, 
der Schneckendrehzahl, des Standdruckes und der Zylindertemperatur

Granulaten

Mahlgütern

Agglomeraten

Abbildung: Vergleich der CKT-Schnecke mit einer Drei-Zonen-Schnecke
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3-Zonen-Schnecke CKT-Schnecke
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