BRIGSNCE - Neues Schneckenkonzept
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» Thermische Homogenitat der Kunststoffschmelze
» Optimale Bestimmung des Umschaltpunktes
» Formteile mit gleichbleibend hoher Qualitat

3-Zonen-Schnecke CKT-Schnecke
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Massetemperatur

Dosierweg Dosierweg

Abbildung: Vergleich der CKT-Schnecke mit einer Drei-Zonen-Schnecke

Charakteristika
* Axiale Temperaturkonstanz im Stauraum

* Gleiche Gangtiefe fur Dosiervolumen sichert gleichmallige Erwarmung

* Gleichbleibende Homogenitat der Kunststoffschmelze
* Keine Lufteinschlisse

Optimale Prozessfuhrung des Plastifiziervorganges
* Beurteilung des eingesetzten Maschinen- und Schneckenkonzeptes

* Optimale Bestimmung des Umschaltpunktes fir Anderung der Plastifizierbedingungen,
der Schneckendrehzahl, des Standdruckes und der Zylindertemperatur

Einsatz bei

* Granulaten
* Mahlgiltern
* Agglomeraten
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